
FALLBEISPIEL
CNC/NC-PRO GRAM MIE RUNG: IN TE GRA TI ON FLE XI BLER UND LAUF-
SI CHE RER ENT LA DE PRO ZES SE
IntelligenteProgrammstrukturfürhoheAnlagenflexibilität:RohreundProfileunterschiedlicherDurchmesserundWandstärkenwer
denausderFertigungsmaschineausgeschleustundvariabeljenachAnforderungaufBandtische,GitterboxenundinKundenbe
hälterabgelegt.

AUFGABE
In te gra ti on eines Ent la de ge räts an eine Werk zeug ma schi ne für die 
Rohr be ar bei tung

DerAuftragumfasstedieIntegrationeinesEntladegerätsaneineWerk
zeugmaschine für LaserRohrSchneideprozesse. Hintergrund: Diese
MaschinekannunterschiedlichsteRohreundProfilevonbiszu250mm
DurchmesserundWanddickenbiszu8mmbeiBaustahl,beieinerRoh
materiallängevonbiszu9000mmfertigen.DieFertigteilekönneneine
Länge bis zu 8050mmund einemWerkstückgewicht von bis zu 37,5
kg/maufweisen.DurcheinenvollautomatischenBetriebsollbeiminima
lenNebenzeiteneinekonstanthoheQualitätundeinflexiblesundwirt
schaftlichesHandlingauchvonkleinenLosgrößenerreichtwerden.

UnsereAufgabe:DieTeilesortierungsollkomplettintegriertsein.Jenach
AnforderungsollendieFertigteilemittelseinerflexiblenAusschleusstation
entnommen und an verschiedenePositionen beliebig platziertwerden:
aufverschiebbareBandtische,inGitterboxenoderinKundenbehälter.

LÖSUNG
Fle xi ble und viel fäl ti ge Ent la de st ra te gi en

JenachAusbaustufedesEntladegeräts fertigtdieMaschineFertigteile
biszueinerGrößevon8050mm,diedieMaschineüberunterschiedliche
Entladestrategienentladenkann:

 Teilerutschebis2000mFertigteilelänge
 Fertigteileunterstützungenbis8050mmFertigteilelänge
 Catcher(innenspritzerfrei)zu1400mmFertigteilelänge

Unter Berücksichtigung der vorgegebenen, bereits bestehenden
Kundenmaschineundprozesse(BeladenundProzessbereich)entwickel
tenwirdieProgrammstrukturundAbläufefüreineneueEntladeeinheit.
ZuerstdefiniertenwirdieStrukturderNCZyklen,diefüreinenreibungs
losenAblauf ineinemaufeinanderabgestimmtenModussynchronisiert
laufen.WirintergiertendiverseNCZyklenindieGesamtprogrammierung,
sodassdieMaschineauchhauptzeitparalleldasEntladegerätkorrektan
dasTeilwährenddesSchneidprozessesfahrenkann.

DaKundenunterschiedlicheAusbaustufenauswählenkönnen,sinddie
NCZyklen so programmiert, dass automatisch erkanntwird,wie viele
NCAchsengeradeprojektiertsind(min.6Antriebebismax.14Antriebe).
ZusätzlichkönnenauchTeileohneAnbaudesEntladegerätsgeschnitten
werden.

NachderProgrammierungfolgtedieDokumentationderFunktionalitäten
undBedienungsanleitung.InSchulungenwurdendieServicemitarbeiter
überdieNeuerungenanderRohrSchneidermaschineinformiert.

VORTEILE FÜR SIE 
ALS UNSER KUNDE
 ErweiterungderKapazitätdesKundenteams
 weitreichendesKnowhow,Ideen,ProblemlöseundAnwendungs

 kompetenz
 nahtloseIntegrationindasKundenteam
 interdisziplinäreZusammenarbeitmitallenGewerkenundLieferanten

 desKundenunternehmen
 zügigeundzuverlässigeAbwicklungdesKundenauftrags
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